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IM PORTANT SAFETY INSTRUCTIONS 


WARNING; When using Electric Tools, basic safety precautions should always be followed to 
reduce the risk of fire, electric shock, and personal injury, including the following: 

READ ALL INSTRUCTIONS 

1. KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas and benches invite injuries. 

2. CONSIDER WORK AREA ENVIRONMENT. For indoor use only. Don't expose power tools to 
rain. Don't use power tools in damp or wet locations. Keep work area well lit. 

3. KEEP CHILDREN AWAY. All visitors should be kept away from work area. Do not let visitors 
contact tool or extension cord. Supervise the use of this tool by children. 

4. STORE IDLE TOOLS. When not in use, tools should be stored in dry, high or locked-up place 
— outof reach of children. 

5. USE SAFETY GLASSES. 

6. DON'T ABUSE CORD. Never carry tool by cord or yank it to disconnect from receptacle. 
Keep cord from heat, oil, and sharp edges. 

7. DON'T OVERREACH. Keep proper footing and balance at all times. 

8. DISCONNECT TOOLS. When notin use, before servicing and when changing accessories. 

9. This tool is recommended for indoor use only. 

10. STAY ALERT. Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you 
are tired. 

11. DO NOT TOUCH THE HEATED NOZZLE OF THE GLUE GUN OR THE HOT M ELT GLUE. The 

operating temperature of General Purpose and 2 Temperature Glue Guns can reach 380°F. 
(Low temperature models reach 260°F). 

12. Never attemptto use any material other than recommended adhesive, sealer, or caulk 
sticks in the glue gun. Forexample: Do not attempt to meltcrayons orcandles. Permanent 
damage to the glue gun could result. 

13. Do not use hot melt glue to take the place of structural fasteners. 

14. The adhesive used with this glue gun will begin to soften at a bout 140°F. Don't use the glue 
on objects that will be subjected to temperatures of 140°F or above. 

15. DO NOT ATTEH PT TO REM OVE THE UNUSED PORTION OF A GLUE STICK FROM THE TOOL. 

16. Never attemptto force cool the gun after use by immersing any partof it in water or any 
other liquid. Allow the gun to air cool only. 

17. ALWAYS BE SURE THAT THE GLUE GUN IS COOL BEFORE STORING IT. 

18. THE GLUE GUN IS ON AS SOON AS IT IS PLUGGED IN. 

19. WHEN NOTIN USE, DO NOT LEAVE THE GLUE GUN PLUGGED IN FOR AN EXTENDED TIM E. 
DO NOT LEAVE UNATTENDED. 

20. AVOID ACCIDENTAL GLUE DISCHARGE. Feeding or pushing adhesive stick with too much 
force into a heated gun may cause hot adhesive to be unexpectedly expelled from nozzle. 

21. DO NOT store the glue gun in direct sunlight for extended periods. 

NOTE;This tool will become quite warm during use. This is normal and does not indicate a 
problem. 
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Extension Cords 

Only round jacketed extension cords 
should be used and we recommend 
thatthey be listed by Underwriters' 
Laboratories (U.L.). An extension cord 
must have adequate wire size (AWG or 
American W ire Gauge) for safety, and 
to prevent loss of performance. The 
smaller the gauge number of the wire, 
the greater the capacity of the cable; that 
is, 16 gauge has more capacity than 
18gauge. When using more than one 
extension cord to make up the total 
length, be sure each individual extension 
contains atleastthe minimum wire size. 

To determine the minimum size 
required, refer to the chart below: 

Before using an extension cord, 
inspect it for loose or exposed wires, 
damaged insulation and defective fittings. 
M ake any needed repairs or replace the 
cord if necessary. 

Operation 

Install wire stand by spreading apart 
legs and inserting ends of wire into holes 
in sides of gun. 

In between applications, use 
stand to keep unit uprightfor good 
ventilation. Simply rotate stand forward. 
For use, see Figure 3. 

NOTEiWe recommend placing a 
piece of scrap material under nozzle to 
prevent damage to surface unit is 
resting on. 




Insert Stic k of hot melt adhesive into 
inlettube of melt chamber through back 
of gun,as shown in Figure l(Forbest 
results, use 4"or longer sticks). Squeeze 
trigger to set adhesive stick firmly in 
chamber. Plug gun into a 120 Volt AC 
outlet and wait 3-5 minutes for gun to 
heat up for high temperature, or 
2-3 minutes for low temperature. 


1 CHARTFORMINIMUM WIRESIZE(AWG)OFEXTENSION CORDS | 

NAMEPLATE 

TOTAL EXTENSION CORD LENGTH-FEET 


RATING-WATTS 25 

50 75 100 125 150 175 

200 

0-120 18 

18 16 16 14 14 12 

12 







WARNINGiTOOL IS "ON" AS SOON 
AS IT IS PLUGGED IN. Apply adhesive by 
squeezing trigger. See Figure 2. The more 
the trigger is pulled, the more glue will 
flow out of nozzle. When gun stops 
feeding glue, release trigger and squeeze 
again for additional flow. When adhesive 
stick is depressed to the level of the inlet 
tube lip, insert another stick. 

CAUTION; Feeding or pushing 
adhesive sticks with too much force into 
a heated gun may cause hot adhesive to 
be unexpectedly expelled from nozzle. 

NOTE; Some materials can be 
damaged by the hot nozzle or even the 
hotglue. Where this is a concern, testa 
piece of scrap material ora portion of the 
object being repaired thatwill not be 
visible. 

When all gluing operations are 
completed, simply unplug the tool and 
allow it to cool to room temperature. DO 

NOT ATTEMPT TO PULL THE UNUSED 
STICK FROM GUN AFTER USE. Any 

unused adhesive can be reheated and 
used at a future date without any loss of 
bonding strength. 

WARNING; MAKE SURE THAT THE 
UNIT HAS COOLED DOWN BEFORE 
PUTTING IN STORAGE. 

Tips On Using Your Trigger 
Feed Giue Gun 

1. Choose the right adhesive for the 
rightapplication. There are several 
different types available. Your 
Thermogrip* dealer stocks a full 
selection of general purpose hot melt 
and glue sticks. 

2. Make sure the surfaces are clean and 
free from dirt or oily films. Clean 


surfaces always bond best so take 
time to prepare the surfaces prior to 
gluing. 

3. There is no need to spread the 
adhesive.] ustsimplyapplyand 
position the surfaces together, 
squeezing slightly to ensure even 
spreading. 

4. It's always best to work in an area 
where the room temperature is 68 to 
72”F. Extreme cold will quicken 
adhesive set-up time (the time it takes 
the adhesive to harden). Heat will 
extend it. 



5. You can extend set-uptime by slightly 
prewarming the surfaces to be glued 
with a hand held hairdryer.The heat 
will allow additional time to position 
difficult objects and also to ensure 
better bonding of more difficult 
substrates (surfaces to be bonded). 

6. Glue drying time can also be 
controlled somewhat by the method of 
application. Large heavy pools of 
adhesive will take up to fifty percent 




longer to dry than normal size drops. Very 
thin beads will dry In as few as 
10 seconds. Some experimentation 
with yourglue gun on scrap material 
will help to determine the best method 
to use for your particular project. 

7. Use hot meitglue to hold projects 
together while you Install more 
permanentfasteners like nails, 
screws, bolts, etc.This makes the 
whole project stronger and eliminates 
the needforclamps. 

8. Some paints and stains containing 
petroleum distillates can weaken the 
adhesive. Test before using. You may 
need to paintorstain before gluing. 

9. Excess adhesive may be removed by 
scraping, peeling, or remelting with 
hottip of gun. Adhesive maybe 
removed from fabric by dry cleaning. 

Model 208/209/C600Trigger 
Feed Glue Gun 

The 208/209/C600 Glue Gun operates 
at 380”F and will workwell with General 
Purpose Hot MeItGlue Sticks In most 
applications. Thermogrip® 2Temperature 
round Adhesive Is speclallyformulated to 
allow use at High or Low temperature, 
and will workwell with this model. Other 
Hot M elt Adhesive Formulations for 
special applications, are available from 
yourThermogrIp* Retailer. Do notattempt 
to use small diameter (mini) or oval glue 
Stic ks as they are not designed to fit this 
glue gun. 

C600 Cordless Glue Gun 
(With Base) M ount power cord 
through the bottom of base as shown In 
Figure 3a. Position gun In base so that 
handle engages contacts. NOTE: It Is not 


necessary to force gun Into contact of 
plug. Plug powercord Into a 120 VoltAC 
outlet. The Indicator light In handle of gun 
will llghtwhen gun Is In propercontact 
and glue gun Is powered. Walt3- 5 
minutes for gun to fully heat. Remove gun 
from base by simply grasping, rocking 
forward, and lifting. Note: When out of 
stand, gun will remain hotenough to use 
for about 10 minutes, less time as the 
volume of glue applied Increases. Return 
the gun to the base between uses to keep 
It reheated and ready. 



(WithoutBase)Plug powercord 
directly Into bottom of gun handle as 
shown In Figure 3B. Plug powercord Into 
a 120 VoltAC outlet. The Indicator light In 
handle of gun will llghtwhen gun In 
powered. Walt3- 5 minutes for gun to 
fully heat. The gun maybe used with the 
cord attached or the cord may be 
removed for portable use. W hen the cord 
Is removed from a fully heated gun, the 
gun will remain hotenough to use for 
about 10 minutes, less time as the volume 
of glue applied Increased. 





Model D221/D221-04/D222 
2-Temperature Trigger Feed 
Glue Gun 

Some materials may be damaged by 
the hot nozzle or even the hot adhesive of 
High Temperature or General Purpose 
Glue Guns. The Thermogrip* 2- 
Temperature Glue Gun exands your 
choices of materials and applications by 
allowing low temperature operation for 
more sensitive materials and high 
temperature operation for general 
purpose use. To be sure which 
temperature setting and adhesive is best 
foryourapplication, testthe adhesive on 
a piece of scrap material before use. You 
can change temperatures by sliding the 
switch, located in the rearof the handle, 
from "High" to "Low". See Figure 4. 

High Temperature Operation 

When the switch is in the "High" (up) 
position the Glue Gun operates atthe 
High Temperature. This is the same 
temperature (380° F) as a General 
Purpose hot melt glue gun. You can use 
round General Purpose hotmeltadhesive 
or the specially formulated Thermogrip® 



round 2-Temperature Adhesive at the 
High setting. Both types of adhesive 
have superior adhesion on wood, metal, 
leather, paper or cardboard when used at 
the High Setting. 

Low Temperature Operation 

For more sensitive materials, or in 
applications where high bond strength is 
not required, the 2-Temperature Glue Gun 
can be used in the low temperature 
setting. By moving the switch from 
"High" to "Low" (down)the glue gun will 
operate at lower temperature. Low 
temperature (under 160° F) operation is 
particularly suited for use on 
STYROFOAM brand plastic foam*, 
balloons, and fabrics. 

NOTE:Allow several minutes for the 
glue gun to cool when changing from 
High to Low Temperature. Cool down time 
can be reduced by runing lor 2sticks of 
adhesive through the glue gun. For best 
results when using the glue gun at low 
temperature, use only Thermogrip® 
round 2-Temperature Adhesive. Other hot 
meltadhesives may not melt or flow 






properly. Do not attempt to use smaller 
diameter (mini) oroval glue sticks as they 
are not designed to fit this glue gun. 
•Registered trademark of the Dow Chemical Co. 

Cleaning and Lubrication 

Use only mild soap and a damp cloth to 
clean the tool. M any household cleaners 
contain chemicals which could seriously 
damage the plastic. Also, do not use 
gasoline, turpentine, lacguer or paint 
thinner, dry cleaning fluids or similar 
products. Never let any llguld get Inside 
the tool; never Immerse any part of the tool 
Into a llguld. 

Customer Assistance 

If you have any questions concerning 
the operation or application of this 
product, please contact: 

PowerShotTool Co. 

Wytheville,VA 24382 
(800)810-4099 
www.PowerShot-Tool.com 

Important 

To assure product SAFETY and 
RELIABILITY, repairs, maintenance and 
adjustments should be performed by 
qualified organizations. This tool 
contains no customer serviceable 
components. 


Home Use Warranty (A Full Two 
Year Warranty) 

PowerShotTool Co. warrants this 
productfor two years against any 
defects that are due to faulty material 
or workmanship. Please return the 
complete unit, transportation prepaid, 
to the seller for free replacement (proof 
of purchase may be required). This 
warranty does not apply to 
accessories. 

30 Day Money Back Guarantee 

If you are not satisfied with your 
Thermogrip® Glue Gun, return it to the 
seller within 30 days of purchase (proof 
of purchase required). 



INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD 


ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de que surja un incendio, una descarga electrica o se 

sufran lesiones personales al utilizar herramientas electricas, se deberan observar siempre 

las precauciones basicas de seguridad que se incluyen a continuacion: 

LEA TODAS US INSTRUCCIONES 

1. MANTENGA LIMPIA EL AREA DE TRABAJ 0. Las areas y mesas de trabajo desordenadas son una 
Invitacion a las lesiones. 

2. TOM E EN CUENTA EL ENTORNO DEL AREA DE TRABAJ 0. Para uso en Interiores unicamente. No 
exponga las herramientas electricas a la Iluvia. No utilice herramientas electricas en lugares 
humedos o mojados. M antenga el area de trabajo bien iluminada. 

3. MANTENGA ALEJ ADOS A LOS NINOS. Todos los visitantes deben mantenerse alejados del area 
de trabajo. No permita que los visitantes toquen las herramientas o los cables de extension. 
Supervise a los nihos cuando utilicen esta herramienta. 

4. ALMACENE LAS HERRAMIENTAS SIN USAR. Cuando no use las herramientas, estas deben alma- 
cenarse en un lugar seco, en alto o cerradas bajo Have, fuera del alcance de los nihos. 

5. USE ANTEOJ OS DE SEGURIDAD. 

6. NO ABUSE DEL CABLE. Nunca transporte la herramienta asiendola del cable, ni tire de el para 
desconectarla del receptkulo. Proteja el cable del calor, aceite y bordes filosos. 

7. NO SE EM PINE. M antengase en todo momento bien parado y sin perder el equilibrio. 

8. DESCONECTE LAS HERRAMIENTAS. Cuando no las utilice, antes de darles mantenimiento y cuan¬ 
do les cambie los accesorios. 

9. Esta herramienta esta recomendada para utilizarse en interiores solamente. 

10. MANTENGASE ALERTA. Preste atencion a lo que haga. Use su sentido comun. No opere la herra¬ 
mienta cuando este cansado. 

11. NO TOQUE LA BOQUILLA CALIENTE DE U PISTOU PARA PEGAR NI EL ADHESIVO DE FUNDIDO 
EN CALIENTE. Las temperaturas de operacion de las pistolas para pegar de uso general y de 

2 temperaturas pueden alcanzar los 380“ F (120“ C). (Los modelos de baja temperatura alcanzan 
los 260“ F (109“ 0). 

12. Nunca intente utilizar ningun material en la pistola para pegarque no sean los adhesivos, sellado- 
res 0 masilla de calafateo en barra recomendados. Por ejempio: no intente fundir crayones ni 
velas; la pistola para pegar podria daharse permanentemente. 

13. No utilice el adhesive de fundido en caliente en lugar de sujetadores estructurales. 

14. El adhesive utilizado en esta pistola para pegar empezara a abiandarse alrededor de los 140® F 
(60“ C). No utilice el adhesive en objetos que se sometan a temperaturas de 140“ F (60“ C) o mas 
altas. 

15. NO INTENTE QUITAR U PARTE DELADHESIVO EN BARRA SIN USAR DE U HERRAMIENTA. 

16. Nunca intente forzar el enfriamiento de la pistola despues de usarla, sumergiendo cualquiera de 
sus partes en agua o cualquier otro liquido. Solo dejela que se enfrie a temperatura ambiente. 

17. ASEGURESE SIEMPRE DE QUE U PISTOU SE HAYA ENFRIADO ANTES DE ALMACENARLA. 

18. U PISTOU PARA PEGAR ESTA LISTA PARA FUNCIONAR TAN PRONTO COMO SE ENCHUFE. 

19. CUANDO LA PISTOLA NO SE USE, NO LA DEJ E ENCHUFADA POR URGO TIEMPO. NO LA DEJ E 
SIN VIGIUNCIA. 

20. EVITE UNA DESCARGA ACCIDENTAL DE ADHESIVO. Introduclr o preslonar el adhesive en barra 
con demasiada fuerza dentro de la pistola caliente puede causar que este se expela inesperada- 
mente de la boquilia. 

21. NO almacene la pistola para pegar bajo la luz directa del sol durante largo tiempo. 

NOTA: Esta herramienta se calentara cuando se use. Esto es normal y no representa un 
problema. 


CONSERVE ESTAS REGLAS DE SEGURIDAD PARA EL FUTURO 





Cables de Extension 

Solo deben utilizarse cables de 
extension revestidos y recomendamos 
que sean los Incluldos en la llsta de los 
Underwriters Laboratories (UL). Un cable 
de extension debe tener un tamano de 
alambre adecuado (AWG o American 
W Ire Gauge) por razones de segurldad y 
para prevenir perdidas en el funclona- 
mlento. M lentras mas pequeno sea el 
calibre del alambre, mayores la capacl- 
dad del cable; es declr, el calibre 16 tiene 
mas capacldad que el calibre 18. Cuando 
utlllce mas de un cable de extension para 
obtener la longitud total requerlda, 
asegurese de que cada extension tenga 
Individualmente por lo menos el tamano 
mmimo del cable. 

Para determlnarel tamano mmimo 
requerldo, consulte la tabla sigulente: 

Antes de utlllzar un cable de 
extension, Inspecclonelo para versi tiene 
alambres sueltos o sin revestimlento, 
alslamlento danado o conexiones 
defectuosas. Efectue las reparaclones 
necesarlas y reemplace el cable si es 
necesarlo. 

Operacion 

Instale el soporte de alambre, 
separandole las patas e Insertando los 
extremos del alambre dentro de los 
orlficlos que estan en los lados de la 
pistola. 

Entre una apllcaclon y otra, utlllce el 
soporte de la unidad para mantenerla en 



posiclon vertical y con buena ventllaclon. 
Para usarla, simplemente gire el soporte 
hacia adelante.Vea lafigura 3. 


NOTA; Recomendamos colocar un 
pedazo de material de desperdicio 
debajo de la boquilla para prevenir que 
se dane la superficle sobre la que 
descansa la pistola. 

Inserte la barra de adhesive de 
fundido en callente en el tube de entrada 
de la camara de fusion desde la parte 
posterior de la pistola, como se muestra 


TABLA DE CALIBRES MINIM OS DE ALAMBRES (AWG) PARA CABLES DEL EXTENSION 


PLACA DE DATOS LONGITUD TOTAL DE CABLE DE EXTENSION EN PIES 


POTENCIA-WATTS 25 50 75 100 125 150 175 200 

0-120 18 18 16 16 14 14 12 12 


75 

16 







en la figura 1 (para obtener mejores 
resultados, utilice barras de 4 pulgadas 
(10 cm) 0 mas largas). Oprima el gatlllo 
para fijarfirmemente la barra de 
adhesive dentro de la camara. Enchufe 
la pistola en una toma de corriente de 
120 voltlos de CA y aguarde entre 3 y 5 mr 
nutos para que la pistola se callente a 
una temperatura alta, o entre 2 y 3 para 
que se callente a una tempera tura baja. 

ADVERTENCIA; LA HERRAM lENTA 
ESTA LISTA PARA FUNCIONAR TAN 
PRONTO COM 0 SE ENCHUFE. Apllque el 
adhesive apretando el gatlllo. Vea la 
Fig. 2. M lentras mas apriete el gatlllo, 
mas pegamento saldra de la boquilla. 
Cuando la pistola pare el sumlnistro de 
adhesive, suelte el gatlllo y aprietelo 
nuevamente para que el adhesive fluya 
de nuevo. Cuando el adhesive en barra 
alcanza el nivel de la punta del tube de 
entrada, Inserte otra barra de adhesive. 

PRECAUCION; Introduciro preslonar 
el adhesive en barra con demaslada 
fuerza dentro de pistola callente puede 



causarque este se expela Inesperada- 
mente de la boquilla. 

NOTA; La boquilla o Incluso el 
adhesive cuando estan callentes pueden 
danaralgunos materlales. Cuando esto 
represente una preocupaclon, pruebe 
con un pedazo de material de desperdl- 
clo 0 con alguna parte del objeto a 
repararque no quede a la vista. 

Cuando se hayan completado todas 
las operaclones de peqado, simplemente 
desenchufe la herramlenta y dejela que 
se enfrfe a temperatura amblente. NO 
TRATE DE EXTRAER LAS BARRAS SIN 
USAR DE LA PISTOLA DESPUES DE 
HABERLA USADO. El adhesive que no se 
haya usado se puede volvera calentar y 
utlllzar mas tarde sin que plerda su fuerza 
adhesiva. 

ADVERTENCIA; ASEGURESE DE 
OUE LA UNIDAD SE HAYA ENFRIADO 
COM PLETAMENTE ANTES DEALMA- 
CENARLA. 

Consejos para el Uso de su 
Pistola con Gatillo 
Alimentador de Adhesive. 

1. Selecclone el adhesive aproplado 
para cada apllcaclon. Existen varies 
tipos disponibles. Su distrlbuldorde 
Thermoqrip® cuenta con una 
selecclon completa de adhesives en 
barra de fundido en callente de uso 
general. 

2. Asequrese de que las superficies 
esten limplas y llbres de polvo o 
peKculas qrasosas. Las superficies 
limplas slempre se unen mejor, de 
manera que dedlque el tiempo 
necesarlo para prepararlas 
superficies antes de peqarlas. 





3. No hay necesidad de esparcirel 
adhesive. Simplemente, apliquelo y 
empalme las superficies, apretandolas 
ligeramente para que el adhesive se 
esparza uniformemente. 

4. Lo mejores trabajarsiempre en un 
area con una temperatura ambiente 
entre 68” F y 72” F (20” C y 22” C). El 
frio extreme acortara el tiempo de 
fijado del adhesive (tiempo que tarda 
el adhesive en endurecerse). El calor 
lo prolongara. 

5. Puede prolongarel tiempo de fijado, 
precalentando ligeramente las 
superficies a pegarcon un secador de 
pelo porta til. El calor le proporcionara 
tiempo extra parajuntarobjetos que 
sean dificiles deempalmary tambien 
para asegurar una mejor union de 
substrates mas dificiles (superficies 

a unir). 

6. El metodo de aplicacion tambien 
puede controlar de alguna forma el 
tiempo de secado del adhesive. Los 
grandes depositos de adhesive 
tarda ran en secar hasta un cincuenta 
porciento mas del tiempo regular que 
las gotas de tamaho normal. Las gotas 
muy pequenas se secaran en tan solo 
10 segundos. Al experimentar con su 
pistola con pedazos de material de 
desperdicio, le ayudara a determinar 
el mejor metodo a utilizar en su 
proyecto. 

7. Utilice adhesive de fundido en 
caliente para mantenersus proyectos 
unidos mientras instala sujetadores 
permanentes como clavos, tornillos, 
pernos, etc. Esto hace que el proyecto 
se una con mas fuerza, ademas de 
eliminar la necesidad de usar prensas. 


8. Algunas pinturas ytinturas que 
contienen destilados de petroleo 
pueden debilitarla accion del 
adhesive. Efectue una prueba antes 
de usarlas. Pudiera ser necesario 
pintar o aplicar la tintura antes de 
pegar. 

9. El exceso de adhesive se puede guitar 
raspandolo, pelandolo o volviendolo a 
fundir con la punta caliente de la 
pistola. Se puede quitarel adhesive de 
las telas lavandolas en seco. 

Pistola con Gatillo 
Alimentador de Adhesivo - 
Modelo 208/209/C 600 

La pistola para pegar 208opera a 
380” F (176” C) yfuncionara bien en la 
mayoria de las aplicaciones con el 
adhesivo en barras de fundido en 
caliente de uso general. El adhesivo para 
2 temperaturas Thermogrip® esta 
formulado especialmente para usarse a 
alta 0 baja tempera tura yfuncionara bien 
con este modelo. Su distribuidorde 
Thermogrip® cuenta con otras 
formulaciones adhesivas de fundido en 
caliente disponibles para aplicaciones 
especiales. No intente utilizar barras de 
adhesivo de diametro pequeno (mini) u 
ovaladas, ya que no son las disenadas 
para usarse con esta pistola para pegar 
C600Pistola inalambrica para pegante 
de Thermogrip. 

(Con base) Instale el cable de 
corriente desde la parte inferior de la 
base, tal y como se muestra en la figura 
3a. Ponga la pistola en la base de manera 
que la empuhadura haga contacto. 

NOTA: No es necesario forzar la pistola 
para que haga contacto con el enchufe. 



Conecte el cable de allmentaclon a 
una sallda de 120 Voltlos AC. La luz 
Indicadora en la empunadura de la 
pistola se encendera cuando la pistola 
este conectada de manera aproplada y 
tenga corriente. Espere 3 a 5 mlnutos 
para que la pistola se callente 
totalmente. Retire la pistola de la base 
simplemente tomandola, movlendola 
hacia delante y levantandola. Nota: 
Cuando esta fuera del soporte, la pistola 
permanecera lo suficlentemente callente 
para usarse durante unos 10 mlnutos o 
menos, segun la cantidad de pegante que 
utlllce. Regrese la pistola a la base entre 
usos para conservarla callente y llsta. 



(Sin base) Conecte el cable de 
corriente directamente en la parte 
Inferior de la empunadura de la pistola, 
tal y como se muestra en la figura 3b. 
Conecte el cable de allmentaclon a una 
sallda de 120 Voltlos AC. La luz 
Indicadora en la empunadura de la 
pistola se encendera cuando la pistola 
este conectada. Espere 5 mlnutos para 
que la pistola se callente totalmente. 
Puede usar la pistola con el cable, o 
puede quitarlo para uso portatll. Cuando 
se retira el cable de una pistola que esta 


ya callente, la pistola se mantendra a una 
temperatura lo suficlentemente elevada 
para usarse durante unos 10 mlnutos o 
menos, segun la cantidad de pegante que 
utlllce. 



ModeloN°D221/D221-04/D222 
Pistola con gatillo alimentador de 
adhesivo callente. 


Algunos materlales pueden ser 
danados por la boquilla callente o hasta 
porel adhesivo callente de las pistolas 
de adhesivo de altas temperatures o de 
uso general. La pistoal de adhesivo de 
doble temperature Thermogrip® 
expande sus selecclones de materlales y 
apllcaclones porque se puede usar a 
baja temperature para los materlales mas 
sensitives y a temperature alta para uso 
general. Para estarseguro de cual 
temperature y adhesivo es mejor para su 
apllcaclon, pruebe el adhesivo en un 
pedazo del material antes de usarlo. 
Puede camblar las temperatures 
desllzando el Interrupter, locallzado en la 
parte posterior del mango. Vea la Flgura4. 







Funcionamiento De Alta 
Temperatura 


Cuando el interrupter esta en la posicion 
de "High" (arriba) la pistola de adhesive 
funciena a alta temperatura. Esta es la 
misma temperatura (380° F/193° C) que la 
pistela de adhesive caliente de use 
general. A esta temperatura puede usar las 
barras redendas de adhesive caliente de 
use general e el adhesive rednde para 2 
tempera turas Thermegrip®. Ambes tipes 
de adhesive tienen adhesion superior en 
madera, metal, cuero, pa pel o carton 
cuando se usan a temperatura alta. 

Funcionamiento De Baja 
Temperatura 

Para materiales mas sensitives, o en 
applicaciones donde no se requiere una 
alta resistencia adhesiva, la pistola de 
adhesive de 2 temperatures puede ser 
usada a baja temperatura. Cuando se 
mueve el interruptorde "High" a "Low" 
(hacia abajo) la pistola de adhesive 
funciena a temperatura mas baja. El 
funcionamiento a baja temperatura (a 
menos de 160” F/110” C) es 
particularmente util para use en espuma 
de estireno STYROFOAM *, globes, y telas. 


Nota: Espere varies minutes para que la 
pistola de adhesive se enfrie si va a 
cambiarde temperatura alta a baja. El 
tiempo de enfriamiento puede ser reducido 
pasando 16 2 barras de adhesive a traves 
de la pistola. Para mejores resultados al 
usar la pistola de adhesive en temperatura 
baja, use el adhesive redondo de 2 
temperatures Thermegrip®. Puede que los 
otros adhesives calientes no se derritan o 
no fluyan correctamente. No intente usar 
barras de adhesive de diametro pequeho 
(mini) 0 las barras de adhesive ovaladas 
porque no estan disehadas para esta 
pistola de adhesive. 

* M areas registrada de la Dow ChemicalCo. 

Limpieza y Lubricacion 

Solamente utilice jabon suave y un trapo 
humedo para limpiar la herramienta. M uchos 
limpiadores hogarenos contienen productos 
quimicos que podrian danarseveramente el 
plastico. Tampoco use gasolina, turpentine, 
barnizde laca o diluyente,fluidos para lavado 
en seco ni productos similares. No permita 
que entre ningun liquido a la herramienta; 
nunca sumerja dentro de un liquido ninguna 
parte de la herramienta. 

Servicioal Cliente 

Si desea haceralguna pregunta referente 
a la operacibn o aplicacibn de este producto, 
pbngase en contacto con: 

PowerShotTool Co., Wytheville, VA 24382 

(800)810-4099 

www.PowerShot-Tool.com 

Importante 

Para asegurar la SEGURIDAD y 
CONFIABILIDAD del producto, las 
reparaciones, servicios de mantenimiento y 
ajustes deben ser efectuados por los centros 
de organizaciones calificadas. Esta 
herramienta no cuenta con componentes 
disponibles al cliente. 


IMPORTANTES DIRECTIVES DE SECURITE 


AVERTISSEMENT : II faut prendre certalnes precautions elementaires quand on utilise des outlls 

electriques afin de reduire les risques d'Incendle, de choc electrique et de blessures. En void une 

llste : 

BIEN LIRE TOUTES LES INSTRUCTIONS 

1. BIEN DEGAGER LE SECTEUR DE TRAVAIL. Les secteurs et les dablis encombres presentent des 
risques de blessure. 

2. TENIR COM PTE DU MILIEU DE TRAVAIL. Utilisation a I’interieur seulement. Ne pas laisser les outlls 
dectriques sous la pluie. Ne pas utiliser les outlls electriques dans des endroits humides ou mouilles. 
Bien eclairerle secteurde travail. 

3. ELOIGNER LES EN PANTS. Eloigner les visiteurs du secteurde travail. Eviterque les visiteurs touchent 
I'outils ou la rallonge. Assurer une surveillance lorsqu’un enfant utilise cet outil. 

4. RANGER LES OUTILS QUI NE SERVENT PAS. Lorsqu’ils ne servent pas, les outlls doivent etre ranges 
dans un endroit sec, prefdablementdeve ou ferme a cle - hors d'atteinte des enfants. 

5. UTILISER DES LUNETTES DE PROTECTION. 

6. PROTEGER LE CORDON D'ALIMENTATION. Ne jamais transporter I'outil en le tenant par le cordon, ni 
debrancher I’outil en tirantsur le cordon. Proteger le cordon d'alimentation contre la chaleur, I’huile 
et les aretes tranchantes. 

7. EVITER DE TRAVAILLER EN DESEQUILIBRE. Prendre garde de ne pas perdre pled ou I’equlllbre. 

8. DEBRANCHER LES OUTILS. Les debrancher lorsqu'ils ne servent pas, avantd'en faire I’entretien et 
pour changer les accessoires. 

9. On recommande rutilisation de cet outil a I'interieur seulement. 

10. TOUJ OURS ETRE VIGILANT. Faire attention et faire preuve de bon sens. Ne pas utiliser I'outil quand 
on estfatigud 

11. EVITER DE TOUCHEZ L'AJ UTAGE CHAUD DU PISTOLET-COLLEUR OU U COLLE EN FUSION. La tem¬ 
perature de fonctionnement des pistolets-colleurs a colle d'usage general et 2 Temperature peut 
atteindre 380 “F (120 °C). (260 °F (109 “C) pour les moddes a basse temperature.) 

12. Ne jamais utiliser des materiaux autres que les batons d’adhesif, de scellantetde calfeutrage recom- 
mandes dans le pistolet-colleur. Par example, ne pas essayerde faire fondre des crayons de cire ou 
des friandises. Cela pourrait endommager le pistolet-colleur de fagon permanente. 

13. Ne pas utiliser la colle thermofusible pour remplacer les dements d’attache des structures. 

14. La colle utilisee dans ce pistolet-colleur commence a ramollir a une temperature d’environ 

140 “F (60 °C). Ne pas utiliser la colle sur des objets soumis a des temperatures egales ou superieures 
a 140“F(60“C). 

15. NE PAS ESSAYER D'ENLEVER DU PISTOLET LA PORTION INUTILISEE D'UN BATON DE COLLE. 

16. Ne jamais essayer de refroidir rapidement le pistoletapres utilisation, en trempant Tune ou I'autre 
des ses composantes dans I’eau ou dans tout autre liquide. Le laisser refroidir a I'air libre seulement. 

17. S'ASSURER QUE LE PISTOLET EST BIEN REFROIDIAVANT DE LE RANGER. 

18. LE PISTOLET EST IMMEDIATEMENT SOUS TENSION LORSQU'ON LEBRANCHE. 

19. LORSQU'IL NE SERT PAS, NE PAS UlSSER LE PISTOLET-COLLEUR BRANCHE PENDANT DE 
LONGUES PERIODES. NE J AMAIS LE LAISSER SANS SURVEILLANCE. 

20. EVITER LES kOULEM ENTS ACCIDENTELS DE COLLE. La colle chaude peut etre subitement ejectee 
de I’ajutage si Ton introduitavec trop de force le baton de colle dans le pistolet chaud. 

21. EVITER d’exposer le pistolet-colleur aux rayons du soleil pendant de longues periodes. 

NOTE : Cet outil devientassez chaud quand on I'utilise. Ce phenomene est normal et ne denote aucun 
probleme. 

CONSERVER CES DIRECTIVES DE SECURITE POUR CONSULTATION ULTERIEURE 




Fils de rallonge 

On ne doitutiliserque des rallonges a 
gaine ronde et nous recommandons 
qu'elles soienthomologuees par 
Underwriters Laboratories (U.L.). Le 
caiibre AWG (American Wire Gage) de ia 
raiionge doitetre suffisant pourgarantir 
ia securite etassurerun bon rendement. 
Pius ie numero AWG estpetit, pius ia 
capacite de ia raiionge estgrande ; c'est- 
a-dire qu'une raiionge de caiibre 16offre 
une pius grande capacite qu'une raiionge 
de caiibre 18. Quand on utiiise pius d'une 
raiionge pourobteniria iongueurvouiue, 
on doits'assurerque chacune offre au 
moins ie caiibre minimum necessaire. 

Pour determiner quei est ie caiibre 
minimum necessaire, consuiter ie tabieau 
ci-dessous. 

Avant d'utiiiser une raiionge verifier si 
iesfiis sontiaches ou denudes, si ia 
gaine isoiante estendommagee etsi ies 
raccords sonten bon etat. Effectuer ies 
reparations necessaires ou rempiacer ia 
raiionge au besoin. 

Utilisation 

Pour instaiierie support enfii 
metaiiique, ecarter ies pattes et inserer 
ies extremites du support dans ies trous 
de cheque cote du pistoiet. 

Entre ies appiications, utiiiser ie 
support pour garder ie pistoiet en 
position verticaie afin d'assurer une 
bonne aeration, li suffitde ramenerie 
support vers i'avant. Voiria figure 3. 




NOTE iNous recommandons de 
piacer une piece de rebut sous i'ajutage 
pour eviter d'endommager ia surface sur 
iaqueiie repose ie pistoiet. 

Inserer ie baton de coiie thermo- 
fusibie dans ie tube d'admission de ia 
chambre de fusion, par i'arriere du 
pistoiet, comme dans ia figure 1. (Pourde 
meiiieurs resuitats, utiiiser un baton qui 
excede de 4 po (10 cm) ou pius.) Presser 
ia detente pour bien enfoncer ie baton de 
coiie dans ia chambre. Brancher ia fiche 


_ TABLEAU DES CALIBRES MINIM UMS (AWG) DES CABLES DE RALLONGE 

PLAQUE SIGNALETIQUE LONGUEURTOTALE DU CABLE DE RALLONGE - EN PIEDS 
CAPACITE - WATTS 25 50 75 100 125 150 175 200 

0-120 18 18 16 16 14 14 12 12 








du pistoletdans une prise CA de 120 
voltsetattendredeBa 5 minutes quele 
pistoietse rechauffe, pourie regiage a 
temperature eievee, et de 2 a 3 minutes 
pour ie regiage a basse temperature. 

AVERTISSEM ENT ; L'OUTIL EST SOUS 
TENSION DES OU'IL EST BRANCH! 
Appiiquer i'adhesif en appuyantsur ia 
detente. Voir ia Figure 2. Pius on appuie 
sur ia detente, pius grande estia quantite 
de coiie qui s'ecouie de i'ajutage. 

Lorsque i'ecouiementde coiie 
s'interrompt, reiacher ia detente et 
appuyerde nouveau pourreprendre. 
Lorsque ie baton de coiie estenfonce 
jusqu'au rebord du tube d'admission, 
inserer un autre baton. 

MISEEN GARDE: La coiie chaude 
peut etre subitement ejectee de i'ajutage 
si i'on introduit avec trop de force ie 
baton de coiie dans ie pistoietchaud. 

NOTE ; Certains materiaux peuvent 
etre endommages par i'ajutage chaud ou 
meme par ia coiie chaude. S'ii y a iieu, 
faire d'abord un essai sur une piece de 



rebut ou une partie non visibie de i'objet 
a re pa re r. 

Une fois ie coiiage termine, ii suffitde 
debrancher i'outii etde ie iaisser refroidir 
a ia temperature ambiante. NE PAS 

TENTER DE RETIRER LA PORTION 
INUTILISEE DU BATON DECOLLEAPRES 
UTILISATION.Toute portion inutiiisee du 
baton de coiie peut etre rechauffee et 
utiiisee de nouveau sans aucune perte 
d'adherence. 

AVERTISSEM ENT iS'ASSUREROUE 
L'APPAREIL EST COM PLETEM ENT 
REFROIDI AVANTDE LE RANGER. 

Conseils d'utilisation pour Ie 
pistolet-colleura detente 

1. Choisirune coiie appropriee a 
i'appiication. Ii en existe differents 
types. Le detaiiiantThermogrip® offre 
tout un choix de batons de coiie 
thermofusibie d'usage generai. 

2. S'assurerque ies surfaces sont 
propres, sans poussiere ni peiiicuie 
graisseuse. Des surfaces propres 
adherent mieux; ii faut ies preparer 
avantde ies coiier. 

3. Ii n'est pas necessaire d'etendre ia 
coiie. Ii suffitde i'appiiqueretde 
joindre ies surfaces en appuyant 
iegerement pouri'etendre 
uniformement. 

4. Ii esttoujours preferabie de travaiiier 
a une temperature ambiante entre 
68et72”F(20 et 22 ”C). Un froid 
extreme acceiere ie durcissementde 
ia coiie. La chaieurie raientit. 

5. On peut proiongerie temps de 
durcissementen chauffant 
iegerement ies surfaces a coiier avec 
un seche-cheveux. La chaieurdonne 




plus de temps pour mettre en place les 
objets difficlles etassure une 
mellleure adherence des surfaces 
difficlles a coller. 

6. La methode d'appllcatlon permet 
egalementde controler, dans une 
certalne mesure, le temps de 
sechage. De grandes guantites de 
colles prennentjusqu'a deuxfols plus 
de temps a secher que des gouttes de 
dimension normale. De fines gouttes 
de colle secheronten lOsecondes a 
peine. En falsantdes essals du 
pistolet-colleursurdu materiel de 
rebut on peut determiner la methode 
qui convient le mieux a un projet 
particuller. 

7. Utlllser la colle thermofusible pour 
mainteniren place des structures 
necessitantdes attaches plus 
permanentes comme des clous, des 
vis, des boulons,etc. CecI renforce la 
structure et ellmlne la necessite 
d'utlllserdes serre-joints. 

8. Certalnes peintures etteintures 
contlennentdes distlllats de petrole 
susceptibles de reduire la puissance 
adhesive. Faire d'abord un essal. II 
faudra peut-etre repeindre ou 
reteindre avantde coller. 

9. On peutenlever I'exces de colle 
en le grattant, en le pelantou le 
ramolllssantavec la pointe chaude du 
pistolet. Les vetements dolventetre 
nettoyes a sec. 

Pistolet-colleura detente 
modele 208/209/C600 

La temperature defonctlonnement 
du pistolet-colleur modele 208/209 estde 
380 ”F (176 °C): II fonctlonne blen avec 


des batons de colle thermofusible 
d'usage general pour la plupartdes 
applications. Les batons de colle ronds 
Thermogrip® 2 Temperature sont 
speclalementconpus pouretre utlllsesa 
temperature elevee ou basse, et 
conviennent blen ace type de pistolet. Le 
detalllantThermogrip® offre egalement 
d'autres formules de colles 
thermofusibles pour des applications 
speclales. Ne pas utlllserdes batons de 
colle de petit diametre (mini) ou ovales, 
cards ne sont pas conpus pource type 
de pistolets-colleurs. 

C600 Pistoleta colle sans fll Thermogrip 
(Avec base) FIxez le cordon 
d'allmentatlon sous la base, comme 
lllustre Figure 3a. Placez le pistoletsur la 
base de fapon a ce que la poignee face 
contact. Remarque : II n'estpas 
necessaire d'appuyer le pistoletsur les 
contacts. Branchez le cordon 
d'allmentatlon a une prise de 120 Volts 
c.a.. La lampe-temoln locallsee dans la 
poignee s'allume lorsque le contact entre 
le pistolet et la base est correct, le 
pistoletetantsous tension. Attendez 3 a 5 
minutes que le pistoletsolta bonne 
temperature. Retirez le pistolet de la 
base, simplementen I'empolgnant, en le 
falsantbasculervers I'avanteten le 
soulevant. Remarque : lorsqu'll n'estplus 
sursa base, le pistolet reste chaud 
environ 10 minutes, molns si le volume de 
colle a appllquer esteleve. Replacez le 
pistoletsursa base entre les utilisations, 
pour qu'll se rechauffe etsolt pret pour la 
prochalne application. 




cordon d'alimentation sous la poignee du 
pistolet, comme illustre Figure 3b. 
Branchez le cordon a une prise 120 Volts 
c.a. La lampe-temoin locaiisee dans la 
poignee s'allume lorsgue le pistolet est 
sous tension. Attendez 3 a 5 minutes gue 
le pistolet soit a bonne temperature. 

Vous pouvez utiliser le pistolet relie a son 
cordon ou le debrancher pour pouvoir le 
transporter. Lorsgu'il estchaud puis 
debranche, le pistolet conserve une 
temperature lul permettantd'etre utilise 
pendant environ 10 minutes, moins si le 
volume de colle a appligueresteleve 



DEUXREGLAGES DE 
TEMPERATURE {D221/D221- 
04/D222) 

['ajutage chaud ou meme la colle chauffee 
des pistolets a coller a haute temperature 
de fusion et des pistolets a coller tout usage 
peuvent endommager certains materiaux. 
Le pistolet a deux reglages de temperature 
de Thermogrip® etend le champ d'action 
de I'utilisateur en lul permettant de le faire 
fonctionner a basse temperature de fusion 
sur les materiaux delicats et a haute tem¬ 
perature de fusion pour les travaux 
courants. Afin de mieux choisir le reglage 
de temperature et le type d'adhesif, faire un 
essai au prealable sur un bout de materiau 
inutilisable. II suffit de faire glisser a la 
position voulue I'interrupteur qui se trouve 



a I'arriere de la poignee du pistolet pour 
obtenir la temperature de fusion appropriee. 

HAUTE TEMPERATUREDE 
FUSION 

Lorsque I'interrupteur est dans la position 
du haut, le pistolet fonctionne a haute tern- 






perature de fusion. II s'agitde la memo tem¬ 
perature de fonctionnement (193 "C) que 
celle d'un pistolet a coller tout usage. On 
peut alors utiliser des bMons de colle rond 
tout usage ou des batons ronds 
Thermogrip® congus specialement pour les 
deux temperatures de fusion. Les deux 
types de colle ont une adherence 
superieure sur le bois, le metal, le cuir, le 
papier ou le carton lorsqu'on s'en sert a 
haute temperature de fusion. 

BASSE TEM PERATURE DE 
FUSION 

Dans le cas des materiaux sensibles a la 
chaleur ou lorsque la rigidite du lien n'est 
pas essentielle, on peut se servir de la 
basse temperature du pistolet a coller. II 
suffit de faire glisser I'interrupteur vers le 
bas. Ce reglage convient particulierement 
bien a rutilisation sur de la mousse de 
polystyrene de marque STYROFOAM ♦, sur 
des ballons etsur les tissus. 

Nota : Laisser le pistolet refroidir pendant 
plusieurs minutes avant de modifier le 
reglage de la temperature de fonction¬ 
nement du pistolet. On peut diminuer le 
temps de refroidissement en inserant 1 
ou 2 bMons de colle dans le pistolet. Afin 
d'optimiser les resultats a basse tempera¬ 
ture de fusion, utiliser seulement les batons 
ronds Thermogrip® pour 2 temperatures 
de fusion. Les autres types de bMons ne 
fonderont pas ou ne s'ecouleront pas cor- 
rectement. Ne pas essayer d'inserer des 
mini-bMons ni des bMons ovales car ceux- 
ci ne sontpas congus pour le pistolet a 
deux temperatures. 


♦Marque deposee de la compagnie Do\« 
Chemical. 


Nettoyage etiubrification 

utiliser uniquement du savon doux et 
un linge humide pour nettoyer I'outil. 

Bien des produits d'entretien menager 
contiennentdes produits chimiques 
susceptibles d'endommager gravement 
le plastique. Ne pas utiliser d'essence, de 
terebenthine, de laque ou de diluanta 
peinture, ni des produits pour le 
nettoyage a sec ou des produits 
semblables. Eviter que des liquides ne 
penetrenta I'interieurde I'outil; ne 
jamais immerger les composantes de 
I'outil dans un liquide 

Aide a la clientele 

Pour toute question relative a 
rutilisation ou aux types d'applications de 
ce produit, communiquer avec: 
PowerShotTool Co., 

Wytheville,VA 24382 
(800)810-4099 
www.PowerShot-Tool.com 

Important 

Pourque ce produitsoitsOR et 
FIABLE, les reparations, I'entretien et les 
reglages doiventetre effectues dans des 
ateliers accredites.Cetoutil ne comporte 
aucune composante pouvantetre 
reparee par le consommateur. 



